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A drying compartment for drying a printed web, 
consisting of a housing with intake and outlet 
openings for the web and with at least one 
infrared radiator directed at the web and/or 
with blower nozzles which blow hot air onto the 
web. In order to remove layers of air entrained 
by the web, turbulence generators are 
positioned above the web, or above and below 
the web. 
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(S) Trockenkammer zum Trocknen einer bedruckten Bahn 

(§) Eine Trockenkammer zum Trocknen einer bedruckten 
Bahn, bestehend aus einem Gehause mit Bin- und Aus- 
laufoffnungen fur die Bahn und aus mindestens einem 
auf die Bahn gerichteten Infrarotstrahler und/oder warme 
Luft auf die Bahn blasenden Blasluftdusen. Um von der 
Bahn mitgeschleppte isolierende Luftschichten zu beseiti- 
gen, sind in der Trockenkammer oberhalb oder oberhalb 
und unterhalb der Bahn Turbulenzerzeuger angeordnet. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung bclriffl cine TVockenkammcr zum 
Trocknen einer bedruckten Bahn, bestehend aus einera Ge- 
hause mil Bin- und Auslaufoff nungen fiir die Bahn und min- 
destens einem auf die Bahn gerichteten Infrarotstrahler und/ 
Oder warme Luft auf die Bahn blasenden Blaslufldasen, vor- 
zugswcise TYiockenkamraer fUr im Flexodnick bcdruckle 
Bahnen, die auf der Briickc zwischcn dcr ncxodruckma- 
schine und den Ab- und Aufrolleinrichtungen angeordnet 
ist. 

[0002] Zum TVocknen der bedruckten Bahnen durchlaufen 
diese eine TVockenkammcr. In der TVockenkammer erfolgt 
die Trocknung durch IR-SUrahler und/oder Blasluftdiisen, 
die erwarmte Luft auf die Bahn blasen. Bei der Trocknung 
von bedruckten Bahnen in Trockenkammem ergibt sich je- 
doch das Problem, daB eine gute und schnelle TVocknung 
dadurch behindert wird, daB die durch einen Einlaufschlitz 
in die IVockenkammcr cinlaufcnde Bahn Luft mitschlcppt, 
die eine an der Bahn anhaftende isolierende Schicht bildet, 
die eine gute IVocknung behindert. 
[0003] Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Trocken- 
kammer der eingangs angegebenen Art zu schaffen, bei der 
eine die Bahn abdeckende isolierende Luftschicht beseitigt 
wird, so daB diese eine Trocknung der Bahn nicht behindern 
und verzogem kann. 

[0004] ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch ge- 
lost, daB in der IVockenkammer oberhalb der Bahn T\irbu- 
lenzerzeuger angeordnet sind. Die zu trocknende Bahn lauft 
ublichcrweise mit nach oben weisendcr bedruckter Seitc in 
die TVockenkammer, so dafi die obeiiiaib der Bahn angeord- 
neten lYirbulenzerzeuger die Bahn mit einer tuibulenten 
Luftstromung beaufschlagen, die die von der Bahn mitge- 
schleppte isolierende Luftschicht oder Grenzschicht durch 
Verwirbclung auflost und beseitigt, so daB die aus Blasluft- 
diisen und/oder IR-Strahlem bestehenden Trocknungsein- 
richtungen die Bahn unbehindert durch eine isolierende 
Luftschicht beaufschlagen konnen. 
[0005] Zweckmafiigerweise sind beidseits der Bahn 'Rir- 
bulenzerzeuger angeordnet. 

[0006] Die Tiirbulenzcrzcugcr konnen aus qucr zu dcr 
Laufrichtung der Bahn und parallel zu dieser angeordneten 
schrSgstehenden oder gekrtimmten Blechen bestehen. Dabei 
sind die schragstehenden Bleche zweckmSBigenveise spit- 
zwinkelig entgegen der Laufrichtung der Bahn an diese an- 
gestellt, so daB diese die Bahn einhullendc Luftschichtcn 
gleichsam abschalen. 

[0007] Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform ist vor- 
gesehen, daB beidseits der Bahn zylinderschalenfbrmig ge- 
kriimmte Bleche angeordnet sind. Diese sind vorzugsweise 
so angeordnet, daB die konkaven Seiten der Bleche einander 
zugewandt sind. 

[0008] Diese beidseitige Anordnung der zylinderschalen- 
fbnnig gekrOmmten Bleche ist besonders vorteilhaft, ob- 
wohl die Bahn Ublicherweise Uber diese fiihrende Leiliollen 
l^ufl, um zu verhindem, dafi nur einseitig angeordnete Ble- 
che aufgrund des konkaven Profils die Bahn ansaugen und 
anheben. Sind die gekrummten und vorzugsweise konkav 
gekriimmten Bleche beidseits der Bahn spiegelbildlich zu 
dieser angeordnet, heben sich von den Blechen auf die Bahn 
ausgeiibtc Saug- oder Dnickkraflc auf. 
[0009] Vorzugsweise besitzen die gekrummten Bleche cin 
tragflugelfbrmiges Profil. 

[0010] Ausftihrungsbeispiele der Erfindung weiden nach- 
stehend anhand der Zeichnung nUher erl£iuten. In dieser 
zeigt 

[0011] Fig. 1 cine Acht-Farbcn-Flcxodruclcmaschinc mit 
Ab- und Aufwickeleinrichtungen Rlr die bedruckten Bahnen 
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und eine beide verbindende Briicke mit auf dieser angeord- 
neten Trockenkammer in schemalischer Seitenansichi, 
[0012] Fig. 2 eine schcmalischc Seitenansichi einer ersten 
Ausfiihrungsforra der TVockenkammcr mit abgehobener 

5 Vorderwand in schematischer Darstellung und 

[0013] Fig. 3 eine der Fig. 2 entsprechende zweile Aus- 
fiihrungsform der Trockenkanuner. 
[0014] Aus Fig. 1 ist eine Acht-Faiben-Flexodruckma- 
schine 1 mit achtDruckwcrkcn ersichtlich, deren Druckwal- 

10 zen an einen gemeinsamen Gegendruckzylinder angestellt 
sind. Zum Abrollen der zu bedruckenden Bahn von einer 
VorratsroUe 3 und zum Aufwickeln der bedruckten Bahn auf 
eine RoUe 2 sind Ubliche Ab- und Aufrolleinrichtungen vor- 
gesehen, wobei die zu bedruckende Bahn und die bedruckie 

15 Bahn uber eine Briicke 4 gefuhrt sind, die die Ab- und Auf- 
rolleinrichtungen mit der Flexodruckmaschine 1 verbinden. 
[0015] Auf der Briicke 4 ist eine von einem GehSuse ein- 
gefaBte TVockenkammcr 5 angeordnet, durch die die be- 
druckte Bahn von dcr Flexodruckmaschine 1 zu dcr Aufrol- 

20 leinrichtung lauft. Das Gehause 6 der Trockenkammer 5 ist 
mit einem Einlaufschlitz 7 und einem Auslaufschlitz 8 ftir 
die bedruckte zu trocknende Bahn versehen. In dem Ge- 
hause 6 der TVockenkammcr 5 sind vorzugsweise auf einer 
gekrummten Bahn Leitrollen 10 gelagert, Uber die die zu 

25 uocknende bedruckte Bahn 11 lauft. 

[0016] Oberhalb der zu trocknenden Bahn 11 sind auf die 
bedruckte Seite Trocknungseinrichtungen gerichtet, die im 
dargestellten Ausfiihrungsbeispiel aus einem Konvektor 12 
und Infrarotstrahlem 13 bestehen. Bei dem Konvektor 12 

30 kann es sich um eine Blasdusenanordnung handeln, die 
warme Luft auf die bedruckte Bahn 11 blast. 
[0017] Zwischen den Leiurollen 10 und beidseits des Kon- 
vektors 12 und des Infrarotstrahlers 13 sind oberhalb und 
unterhalb der Bahn schalenfbrmige Bleche 14, 15 angeord- 

35 net, deren konkave Seiten einander zugewandt sind. Die 
schalenformig gekrummten Bleche 14, 15 sind im Abstand 
zu der Bahn 11 in der Weise angeordnet, dafi deren konka- 
ven Seiten einander zugewandt sind, so daB spaltformige 
Einlauf- und Auslaufschlitze gebildet sind. Aufgrund der 

40 Form der Bleche 14, 15 er/xugcn diese eine beide Seiten der 
Bahn beaufschlagcnde lurbulcnle Stromung, die mitge- 
schleppte isolierende Luftschichtcn auflost. Die schalenfor- 
migen Bleche 14, 15 sind spiegelbildlich zu der Durchlauf- 
ebene der Bahn 11 angeordnet, so dafi aufgrund der Luft- 

45 su-omungen von den Blechen auf die Bahn ausgeUbte Saug- 
wirkungen einander aufhcbcn. 

[0018] Die Durchlaufrichtung der Bahn 11 durch die 

Trockenkammer 5 ist durch Pfeile A angedeutet. 

[0019] Aus Fig. 3 sind alternative Ausgestaltungen der 

50 TXirbulenzerzeuger ersichtlich, die fur sich allein oder in 
Kombination miteinander eingesetzt werden konnen. An- 
grenzend an die Ein- und Auslaufbereiche sind schalenfor- 
mige Bleche oder Korper 18, 19 vorgesehen, die gekriimmt 
sind, wobei die konkaven Seiten einander zugewandt sind. 

55 Die Bleche oder Korper 18, 19 sind spiegelbildlich zu der 
Durchlaufebene der zu U'ocknenden Bahn 11 angeordnet. 
[0020] Im mittleren Bereich der TVockenkanuner sind 
schragstehende oder leicht gekriimmte Bleche 20, 21 ange- 
ordnet, deren schneidenkantigen Einlaufkanten entgegen 

60 der Laufrichtung der Bahn 11 beidseits gegen diese ange- 
stellt sind, so daB sie die Bahn einhullendc LufLschichten 
gleichsam abschalen. Auch die Bleche 20, 21 sind spiegel- 
bildlich zur Durchlaufebene der Bahn U angeordnet. 

65 Patentanspriiche 

1. Trockenkammer (5) zum Trocknen einer bedruck- 
ten Bahn (11), bestehend aus einem Gehause (6) mit 
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Ein- und Auslaufoffnungen (7, 8) fiirdie Bahn (11) und 
mil mindestens einem auf die Bahn (11) gerichteten In- 
frarotstrahlcr (13) und/oder wannc LuR auf die Bahn 
blasenden Blasluftdiisen (12), vorzugsweise Trocken- 
kammer fiir im Flexodruck bedruckte Bahnen, die auf 5 
der Brucke (4) zwischen der Flexodruckmaschine (1) 
und den Ab- und Aufrolieinrichtungen fUr die Bahn an- 
gcordnet ist, dadurch gekennzeichnet, daB in der 
Trockcnkanuner (5) oberhalb der Bahn (11) l^irbulcn- 
zerzeuger (14, 18, 20) angeordnet sind. lO 

2. Trockenkammer nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB beidseits der Bahn Hirbulenzerzeuger 
(14, 18, 20) angeordnet sind. 

3. Trockenkammer nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, da8 die Hirbulenzerzeuger aus quer zu 15 
der Laufrichtung der Bahn (11) und parallel zu dieser 
angeordneten schragstehenden oder gekriimmtcn Ble- 
chen (14, 18, 20) bestehen. 

4. IVockcnkammcr nach Anspruch 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB beidseits der Bahn zylinderscha- 20 
lenfbrmig gekriimmte Bleche (14, 15; 18, 19) angeord- 
net sind. 

5. TYockenkammer nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die konkaven Seiten der Bleche einander 
zugewandt sind. 25 

6. Trockenkammer nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die gekrummten Bleche (18, 19) 
ein tragflugelfbrmiges Profil besitzen. 
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